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SYSTEMLOSUNGEN INDUSTRIE 4.0 / AUSWERTEGERATE

Auswertegerat (Hutschienenmodul) KERN CE Hx

Abb. zeigt KERN CE HSA

Super kompaktes Auswertegerat (Hutschienenmodul)

zum Einbau in Schaltschranke

Merkmale

- Kompaktes Auswertegerét fiir das Erfassen
von Wagedaten mittels DMS-Wégezellen
z. B. in industriellen Anwendungen

- Durch die kleine Bauform besonders
platzsparend in Schaltschranken zu installieren

- Dank der vielen Schnittstellenvarianten
lassen sich die Module ideal in vorhandene
Infrastrukturen und Systeme einbinden

- I3 Die Module kénnen entweder einzeln oder
als Buslink-System mit insgesamt bis zu 332
Hutschienenmodulen verwendet werden

- Die Konfiguration des Moduls kann bequem
Uiber einen angeschlossenen PC mit der
passenden Software (Download siehe Internet)
ausgeflihrt werden

- Leuchtstarke LED Anzeige fiir die optische
Kontrolle und fiir Einstellungen

- Zeitsparende G-Cal TM-Technologie (Geo-
graphische Kalibrierung) fiir schnelle und
genaue Kalibrierung ohne Gewichte bequem
Uber ein Netzwerk oder das Internet weltweit

- Komfortable Kommunikation {iber Remote-Geréte

- Backup- und Wiederherstellungsfunktion
tiber USB-Anschluss

STANDARD OPTION

- Beherrscht verschiedene Industrieprotokolle
wie z. B. Ethernet IP, Modbus TCP, Modbus
RTU, FINS, PROFIBUS DP und PROFINET
(je nach Modell)

- Extrem hohe Messfrequenz méglich, bis zu
1600 Datenséatze/s

- Interne Auflésung 24 Bit

Technische Daten

- 7 Segment LED-Display, Ziffernhdhe 7,62 mm
- Abmessungen BxTxH 120x101x23 mm
- Spannungsversorgung: 18-32 Vdc; 4 W max.
- Versorgungsspannung Lastzelle: 5 Vdc
- Sensitivitat: 0,1 pV/d
- Einstellbarer Nennkennwert: 1; 1.5; 2; 2.5;
3mv/V
» Eingangsspannung Unipolar @3mV/V:
-1 mVto +16 mV
- Eingangsspannung Bipolar @3mV/V:
-16 mV to +16 mV
- Max. Lastzellen Impedanz: 1200Q
- Min. Lastzellen Impedanz: 43,75 Q
» Max. Anzahl Lastzellen mit: 350 Q: 8
» Max. Anzahl Lastzellen mit: 1000 Q: 22
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- Max. Auflésung d: 10.000

- Anzeige Abstufungen: 1, 2, 5, 10, 20, 50,
100, 200

- Zulassiger Umgebungstemperaturbereich
-10 °C/40 °C

Zubehor

- Netzadapter zur Spannungsversorgung des
KERN CE, montierbar auf Hutschiene,
KERN CE HSS

- GroBanzeige mit Uberlegener DisplaygroBe,
KERN YKD-A02

- Weiteres Zubehor, wie Wage- und Kraft-
messzellen, Drehmomentsensoren und
Wiageplattformen (nur DMS basierte) aus
dem SAUTER und KERN Sortiment, siehe
Internet

- Weiteres Zubehdr wie z. B. Hutschiene,
Gehéause sowie individueller Zusammenbau,
Konfiguration, Justage, etc. auf Anfrage!

Hinweis: Modelle auch mit Eichzulassung
lieferbar, bitte anfragen

Modell Kommunikation Schnittstelle Digital /0 Analoger Stromausgang
KERN

CE HSA* USB - 0/4-20/24mA

CE HSAIO @ USB 3 input/4 output 0/4-20/24mA

CE HSE* USB, Ethernet 3 input/4 output -

CE HSP* USB, PROFIBUS 3 input/4 output -

CE HSR* USB, RS232/422 3 input/4 output -

CE HSN USB, PROFINET 3 input/4 output -

B Neues Madell
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Justierprogramm CAL:
Zum Einstellen der Genauigkeit.
Externe Justierreferenz notwendig

Kalibrier-Block:
Standard zur Justierung bzw.
Justierung des Messgerates

Peak-Hold-Funktion:
Erfassung des Spitzenwertes innerhalb
eines Messprozesses

Scan-Modus:
Kontinuierliche Messdatenerfassung
und -anzeige im Display

Push und Pull:
Das Messgerét kann Zug- und
Druckkréfte erfassen

Langenmessung:

Erfasst die geometrischen
Abmessungen eines Priifobjekts
bzw. die Bewegungslénge eines
Prifvorgangs

Fokus-Funktion:

Erhéht die Messgenauigkeit eines
Gerats innerhalb eines bestimmten
Messbereichs

Interner Speicher:
Zur Sicherung von Messwerten
im Geratespeicher

Datenschnittstelle RS-232:
Bidirektional, zum Anschluss
von Drucker und PC

Profibus:

Zur Ubertragung von Daten z. B.
zwischen Waagen, Messzellen,
Steuerungen und Peripheriegeréten
Uber weite Strecken. Geeignet fir
sichere, schnelle, fehlertolerante
Dateniibertragung. Wenig anféllig
fiir magnetische Storeinflisse.

Profinet:

Ermdglicht den effizienten Datenaustausch
zwischen dezentralen Peripheriegerédten
(Waagen, Messzellen, Messinstrumenten
etc.) und einer Steuerungseinheit
(Controller). Besonders vorteilhaft beim
Austausch von komplexen Messwerten,
Geréte-, Diagnose- und Prozessinforma-
tionen. Einsparpotential durch kiirzere
Inbetriebnahmezeiten und Geréte-
integrationen moglich

Datenschnittstelle USB:

Zum Anschluss des Messinstruments
an Drucker, PC oder andere
Peripheriegeréate

Datenschnittstelle Bluetooth*:
Zur Dateniibertragung von Waage/
des Messinstruments zu Drucker, PC
oder anderen Peripheriegeréten
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Datenschnittstelle WLAN:

Zur Dateniibertragung von Waage/
Messinstrument zu Drucker, PC oder
anderen Peripheriegeréten

Datenschnittstelle Infrarot:
Zur Dateniibertragung von
Messinstrument zu Drucker, PC
oder anderen Peripheriegeraten

Steuerausgang
(Optokoppler, Digital 1/0):
Zum Anschluss von Relais,
Signallampen, Ventilen etc.

Schnittstelle Analog:

Zum Anschluss eines geeigneten
Peripheriegerates zur analogen
Messwertverarbeitung

Analogausgang:

zur Ausgabe eines elektrisches Signals
in Abhéngigkeit der Belastung

(z. B. Spannung 0 V- 10 V oder
Stromstérke 4 mA -20 mA)

Statistik:

Das Gerét berechnet aus den
gespeicherten Messwerten statistische
Daten, wie Durchschnittswert,
Standardabweichung etc.

PC Software:
Zur Ubertragung der Messdaten vom
Gerét an einen PC

Drucker:

An das Gerat kann ein Drucker zum
Ausdruck der Messdaten angeschlossen
werden

Netzwerkschnittstelle:
Zum Anschluss der Waage/
des Messinstruments an ein
Ethernet-Netzwerk.

KERN Communication Protocol (KCP):
Ist ein standardisierter Schnittstellen-
Befehlssatz fiir KERN-Waagen und
andere Instrumente, der das Abrufen
und Steuern aller relevanten Parameter
und Geréatefunktionen erlaubt.

KERN Gerate mit KCP kann man so
ganz einfach in Computer, Industrie-
steuerungen und andere digitale
Systeme integrieren.

GLP/ISO-Protokoll:

Von Messwerten mit Datum,
Uhrzeit und Seriennummer.
Nur mit SAUTER-Druckern

MaBeinheiten:

Umschaltbar z. B. auf nichtmetrische
Einheiten. Weitere Details siehe
Internet

Messen mit Toleranzbereich
(Grenzwertfunktion):

Oberer und unterer Grenzwert program-
mierbar. Der Messvorgang wird durch
ein akustisches oder optisches Signal
unterstitzt, siehe jeweiliges Modell

*Der Name Bluetooth® und die Logos sind eingetragene Warenzeichen und gehéren der Bluetooth SIG, Inc.. Jedwede Verwendung dieser
Warenzeichen durch die KERN & SOHN GmbH erfolgt unter Lizenz. Andere Warenzeichen oder Markennamen sind eingetragene Warenzeichen ihrer
jeweiligen Besitzer.
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Staub- und Spritzwasserschutz IPxx:
Die Schutzklasse ist im Piktogramm
angegeben vgl. DIN EN 60529:2000-09,
IEC 60529:1989+A1:1999+A2:2013

ZERO:
Riicksetzen der Anzeige auf O

Batterie-Betrieb:

Fiir Batterie-Betrieb vorbereitet.
Der Batterietyp ist beim jeweiligen
Geréat angegeben

Akku-Betrieb:
Wiederaufladbares Set

Steckernetzteil:

230V/50Hz. SerienméaBig Standard
EU. Auf Bestellung auch in Standard
GB, AUS oder USA lieferbar

Integriertes Netzteil:

Integriert, 230V/50Hz in EU. Weitere
Standards, wie z. B. GB, USA, AUS auf
Anfrage

Motorisierter Antrieb:
Die mechanische Bewegung erfolgt
durch einen Elektromotor

Motorisierter Antrieb:

Die mechanische Bewegung erfolgt
durch einen Schrittsynchronmotor
(Stepper)

Fast-Move:

Die gesamte Verfahrldnge kann durch
eine einzige Hebelbewegung umfasst
werden

Eichung:
Artikel mit Bauartzulassung zum
Bau eichféhiger Systeme

DAkkS-Kalibrierung:
Die Dauer der DAkkS-Kalibrierung in
Tagen ist im Piktogramm angegeben

Werkskalibrierung:
Die Dauer der Werkskalibrierung in
Tagen ist im Piktogramm angegeben

Paketversand per Kurierdienst:

Die Dauer der internen Produktbereit-
stellung in Tagen ist im Piktogramm
angegeben

Palettenversand per Spedition:

Die Dauer der internen Produktbereit-
stellung in Tagen ist im Piktogramm
angegeben
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